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H.S. DESENVOLVIMENTO   INDUSTRIA    E    COMERCIO      DE        EQUIPAMENTOS      MECÂNICOS     LTDA - ME      VITORIA E.S.  J. CAMBURI   TEL / FAX 33376896

MAQUINA DE REBAIXAMENTO AUTOMÁTICA DE MICA E USINAGEM DOS COMUTADORES  DAS ARMADURAS DOS MOTORES DE TRAÇÃO E GERADORES  DAS LOCOMOTIVAS  (TODOS OS TAMANHOS)   ,COM OBJETIVO DE REDUZINDO OS CUSTOS COM MÃO DE OBRA E APRIMORANDO DO RESULTADO DA QUALIDADE  FINAL

DESCRIÇÃO

A MAQUINA DE REBAIXAMENTO AUTOMATICO DE MICA E USINAGEM DOS COMUTADORES DAS ARMADURAS DOS GERADORES E MOTORES DE TRAÇÃO É COMPOSTA DE:

· UMA ESTRUTURA METÁLICA NA QUAL CONTEM UM BARRAMENTO COM GUIAS TRAPEZOIDAIS AONDE SE DESLOCA UM CARRO EM UMA DAS LATERAIS COM PORTA FERRAMENTA PARA USINAGEM DOS COLETORES, E NA OUTRA LATERAL CONTEM UM SISTEMA COM GUIAS CILINDRICAS AONDE SE DESLOCA UM CARRO COM O SISTEMA DE ACIONAMENTO E POSICIONAMENTO DA FRESA DE CORTE PARA REBAIXAMENTO DAS MICAS DOS COLETORES.

· DOIS CABEÇOTES NAS EXTREMIDADES DA ESTRUTUTA PARA SUATENTAÇÃO DAS ARMADURAS, SENDO UM FIXO E O OUTRO AJUSTAVÉL PARA CADA TIPO DE ARMADURA..

· UM  CABEÇOTE MOVÉL QUE CONTEM UMA CONTRA PONTA COM ROLAMENTOS QUE         SUSTENTA A PONTA DO EIXO DA ARMADURA, COM GRAU DE LIBERDADE NO SENTIDO LONGITUDINAL  PERMITINDO ASSIM UTILIZAÇÃO DE VÁRIOS COMPRIMENTOS DE ARMADURA.
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· UM CABEÇOTE FIXO NA OUTRA ESTREMIDADE QUE CONTEM UMA PLACA COM CASTANHAS AJUSTAVEIS PARA FIXAÇÃO DA OUTRA ESTREMIDADE DO EIXO DA ARMADURA PARA SEU ACIONAMENTO DE GIRO.

NESTE CABEÇOTE ESTA CONTIDO O SISTEMA DE ACIONAMENTO ATRAVÉS DE DOIS MOTORES, SENDO UM PARA USINAGEM E O OUTRO PARA POSICIONAMENTO DAS RANHURAS PARA FRESAGEM.

· UM SISTEMA DE REBARBAMENTO  A SER FEITO APÓS REBAIXAMENTO DAS MICAS COMPOSTO POR UM MOTOR ELÉTRICO ACIONANDO UMA ESCOVA SINTETICA ABRASIVA.                          .

· UM SENSOR LASER  ÓTICO REFLECTIVEL PARA IDENTIFICAÇÃO DA POSIÇÃO CORRETA DAS RANHURAS DO COMUTADOR  COM A FRESA DE CORTE.

· UMA UNIDADE DE ASPIRAÇÃO PARA COLETAGEM DAS LIMALHAS DA USINAGEM E FRESAGEM

· UM MICRO COMPUTADOR QUE CONTROLA TODA PROGRAMAÇÃO DE AUTOMAÇÃO DO SISTEMA DE POSICIONAMENTO E FRESAMENTO.

·  UMA CÂMERA DIGITAL QUE MONITORA  TODA SEQUENCIA DE AJUSTE DA FRESA E DO SENSOR LASER ANTES DO INICIO DA OPERAÇÃO, E DEPOIS CONTINUAL MONITORANDO TODO PROCESSO DE FRESAGEM ATRAVÉS DO MONITOR. 

FUNCIONAMENTO

PRIMEIRA ETAPA

A ARMADURA É POSICIONADA SOBRE OS SUPORTES DA MAQUINA E AJUSTADO O CABEÇOTE MOVEL COM SUA CONTRA PONTA EM UMA EXTREMIDADE DO EIXO DA ARMADURA E A OUTRA EXTREMIDADE  FIXADA NA PLACA ATRAVÉS DAS CASTANHAS .

                                                                  02

H.S. DESENVOLVIMENTO   INDUSTRIA    E    COMERCIO      DE        EQUIPAMENTOS      MECÂNICOS     LTDA - ME      VITORIA E.S.  J. CAMBURI   TEL / FAX 33376896

SEGUNDA ETAPA

USINAGEM DO COMUTADOR

O OPERADOR DEVE DETERMINAR NO COMANDO DO CARRO A POSIÇÃO DE USINAGEM, ESCOLHER A FERRAMENTA DE CORTE ADEQUADA E FIXA-LA NO SUPORTE DO CARRO MÓVEL, ESCOLHER A ROTAÇÃO PARA CADA TIPO DE DIAMETRO DE ARMADURA, ESCOLHER A VELOCIDADE DE AVANÇO , LIGAR A MAQUINA E USINAR.

TERCEIRA ETAPA

REBAIXAMENTO DE MICA

O OPERADOR DEVE DETERMINAR NO COMANDO DO CARRO A POSIÇÃO DE REBAIXAR MICA E AJUSTAR OS PARAMETROS NECESSÁRIOS PARA INICIO DA OPERAÇÃO. 

A) AJUSTAR A FRESA DENTRO DA RANHURA ATRAVES DO GIRO DA ARMADURA.

B) AJUSTAR O SENSOR LASER DENTRO DA RANHURA COM SINAL NÃO REFLECTIVO.

C) AJUSTAR OS FINAIS DE CURSO  PARA O COMPRIMENTO DO COLETOR.

D) DAR UM GIRO DE 360 GRAUS NA ARMADURA PARA CONTAGEM AUTOMATICA DO NUMERO DE RANHURAS  FEITO ATRAVÉS DO SENSOR LASER.

E) LIGAR O EXAUSTOR E DAR INICIO A SEQUENCIA DE FRESAGEM.

F) AO TÉRMINO DA FRESAGEM DE TODOS OS SLOTS, A MAQUINA SE DESLIGARÁ AUTOMATICAMENTE.

QUARTA ETAPA

REBARBAMENTO DAS RANHURAS DO COLETOR.

PARA REBARBAR AS RANHURAS DO COLETOR O OPERADOR DEVERÁ RETIRAR O SUPORTE DE FERRAMENTA DE USINAGEM E COLOCAR SOBRE O CARRO O MOTOR COM A ESCOVA DE MATERIAL SINTETICO ABRASIVO. É NECESSÁRIO AJUSTAR OS DOIS FINAIS DE CURSO DE ACORCO COM O COMPRIMENTO DO COMUTADOR.
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        VANTAGEM DA REBAIXADORA AUTOMATICA DE MICA. 

· REDUÇAO DE MÃO DE OBRA E TEMPO DE OPERAÇÃO DE REBAIXAMENTO DAS MICAS , USA APENAS UM OPERADOR.

· ALTA QUALIDADE DE ACABAMENTO NA USINAGEM DE REBAIXAMENTO DAS MICAS DEVIDO SEU ALTO GRAU DE PRECISÃO NO POSICIONAMENTO DA FRESA ATRAVÉS DO CONTROLADOR  COMPUTORIZADO , O SISTEMA LASER  OTICO E O POLIMENTO DADO PELA ESCOVA ABRASIVA

· DEVIDO AO SEU SISTEMA DE ALINHAMENTO LASER OTICO DA FRESA COM AS RANHURAS  E CONTROLADO PELO  MICRO COMPUTADOR   NÃO ESTA  SUJEITO A ERROS  ORIUNDOS DO OPERADOR ,DEPENDENDO DELE APENAS PARA POSICIONAMENTO INICIAL DE OPERAÇÃO E  STAR-UP.

· PROJETADA PARA VARIOS TAMANHOS DE ARMADURAS TANTO PARA MOTORES DE TRAÇÃO QUANTO A GERADORES DAS LOCOMOTIVAS GE E GM.
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                                              CARACTERISTICAS TÉCNICAS

                                                        PARA MOTORES DE TRAÇÃO                  PARA GERADORESR

CAPACIDADE DE CARGA------------------500 KG------------------------------------------------3500 KG

DIAMETRO DA ARMADURA--------------600 MM-----------------------------------------------1100 MM

COMPRIMENTO DO EIXO---------------- 1000 MM---------------------------------------------1500 MM

TEMPO DE USINAGEM---------------------15 MT--------------------------------------------------20 MT

TEMPO REBAIXAMENTO  MICA--------30 MT--------------------------------------------------50 MT

TEMPO REBARBAMENTO----------------10 MT---------------------------------------------------15 MT                  
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