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‘H.S. DESENVOLVIMENTO   INDUSTRIA    E    COMERCIO      DE        EQUIPAMENTOS      MECÂNICOS     LTDA - ME      VITORIA E.S.  J. CAMBURI   TEL / FAX 33376896

	‘


Objeto: 
 PROPOSTA PARA FORNECIMENTO DE UMA PRENSA PARA EIXAMENTO DE ROLAMENTO CARTUCHO DE RODEIROS FERROVIARIOS  DE  BITOLAS  ESTREITA (913mm) E  DE BITOLA LARGA DE 1515mm) . A MONTAGEM É FEITA DENTRO DOS VALORES ESPECIFICADO DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT E AAR.
Descrição:
A prensa é composta por dois cabeçotes interligados por uma haste de tração nos quais estão fixado dois cilindros hidráulicos com capacidade para 30 tons e com curso de 350mm.. O rodeiro é sustentado atraves das rodas por um castelo central.
                                                                            01                                                                                                    
	H.S. DESENVOLVIMENTO   INDUSTRIA    E    COMERCIO      DE        EQUIPAMENTOS      MECÂNICOS     LTDA - ME      VITORIA E.S.  J. CAMBURI   TEL / FAX 33376896


DESCRIÇÕES DAS OPERAÇÕES DE EIXAMENTO E DESEIXAMENTO
1- O rodeiro e  colocadas nos trilhos e rolam até a prensa
2- Os cartuchos são posicionados nas guias dos cilindros hidráulicos.
3- Os cilindros hidráulicos avançam penetrando as pontas das guias nos furos cônicos das extremidades das manga de eixo.

4-Os cilindros hidráulicos de força  avançam deslizando os cartuchos sobre as guias e prensando-os nas mangas de eixo .O rodeiro e sustentado pelo castelo central ora de um lado ora de outro.

.
5-Os cilindros hidráulicos de força recuam para posição inicial  e o rodeiro é retirado da prensa rolando sobre trilhos .
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CARACTERISTICAS TÉCNICAS

Comprimento---------------------------------------------------------------4000mm
Largura----------------------------------------------------------------------1200mm

Altura------------------------------------------------------------------------1500mm

Capacidade de prensagem-----------------------------------------------30 tons

Quantidade de cilindros-------------------------------------------------2 (dois)
Curso dos pistões do cilindro-------------------------------------------350mm

Dois cabeçotes fabricados em chapa de ------------------------------ 19mm

Uma hastes de tração com diâmetro ----------------------------------75mm

Velocidade de avanço rápido -------------------------------------------60mm/s

Velocidade de retorno-------- -------------------------------------------70mm/s
Velocidade de eixamento------------------------------------------------10mm/s
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Velocidade de retorno --------------------------------------------------200mm/s

Tempo médio estimado para eixamento dos cartucho------------30 segundos

       VANTAGENS 

1-O sistema de eixamento de cartucho com dois cilindros hidráulicos dispensa o giro do rodeiro  montando simultaneamente os dois cartuchos esquerdo e direito. 
2-Redução no tempo de eixamento dos cartuchos aproximadamente 30 segundos.
3- Alimentação dos cartuchos diretamente nas guias do cilindro hidraulico não sendo necessário nenhum aparato de fixação nas mangas do eixo.

4- Aumento da produção de eixamento com mais confiabilidade e menos 

     retrabalho.
5-Após os cartuchos terem sido montados  a retirada do rodeiro de cima da prensa é    feito manualmente  rolando sobre os trilhos não necessitando de ponte rolante.Os trilhos sob a prensa são inclinados  levantando o rodeiro e fazendo-o rolar  para traz da prensa no pátio de estocagem
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Serviços já realizados em reforma de prensas de grande porte para CVRD

CNPJ 33.592.510/0438-05

1- Reforma de uma prensa hidráulica vertical of locomotiva. 

Contrato:   55728/99

2- Automação do sistema de patolamento do guindaste de 200ton da ferrovia .

Contrato:   SO 350/99

3- Reforma de uma prensa de roda de 400ton da of de auto de linha cvrd.

Contrato:   SO605/00.

4- Fabricação de uma prensa de 200 tons para eixamento e deseixamento de rodeiros    

     Ferroviários de bitola estreita e larga , com sistema gráfico computadorizado e 

   automação em todo processo de eixamento.  

     Cliente:   MWL BRASIL RODA&EIXOS LTDA  Fabricante de Rodas e Eixos 

     Ferroviários .  Ordem de compra N28704  CNPJ 03.234.027/0001-37

                              WWW.MWLBRASIL.COM.BR
4- Modernização e Automação da prensa de rodeiro da oficina de vagões da CVRD 
     de São Luis MA       Contrato N8365/03 de 19/04/2004

6- Automação da prensa de rodeiro da oficina de vagões da CVRD Tubarão feita pela Sigma Ind. Com. ltda
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EIXAMENTO
Vista em 3D da prensa de 30 ton de eixamento de rolamento cartucho ferroviários
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          Os cartuchos na posição de serem colocados nas guias do cilindro hidráulico
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Vista em 3D da prensa de 50 ton de eixamento de  cartucho de rodeiros ferroviários                                                              
[image: image2.jpg]



                  Os dois cartuchos já colocados nas guias dos cilindros hidráulicos
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             Vista em 3D da prensa de 50 ton de eixamento de  cartucho de rodeiros ferroviários                                                              
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                                   Os dois cartuchos já montados  nas mangas de eixo
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Vista em 3D da prensa automática de 30 ton de eixamento de  cartucho de rodeiros ferroviários
Com alimentador de cartucho automatico                                                              
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               Os cartuchos estão na guia para serem colocados nas mangas de eixo
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Vista em 3D da prensa automática de 30 ton de eixamento de  cartucho de rodeiros ferroviários
Com alimentador de cartucho automatico                                                              
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                                    Os dois cartuchos já montados nas mangas de eixo
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PROPOSTA COMERCIAL

PROPOSTO

1- PRENSA 30 TON PARA EIXAMENTO DE CARTUCHO
Nosso modelo de prensa conforme figura  e video é caracterizado pela estrutura básica que permite executar EIXAMENTO DE CARTUCHOS  de rodeiro ferroviários ,para o caso somente rodeiros de Vagões  com simples alterações comandadas ,permitindo assim uma versatilidade na operação de adequação para cada situação. 
O processo de eixamento dos cartuchos  é manual ,porem sendo feito simultaneamente os dois lados
2-INSTALAÇÃO

   Toda parte de engenharia civil , fixação e alimentação de força elétrica  para instalação da prensa 

    é de responsabilidade do cliente

  O start-up , testes e  treinamento é de responsabilidade da H.S.Desenvolvimento sendo fornecido pela METALMEC  passagens aérea de Vitória ES até local de instalação e estadia para dois técnicos .

3-FRETE

Frete de responsabilidade comprador, preço FOB  
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1- PRAZO DE ENTREGA

3  meses

2- IMPOSTOS

      Inclusos
3- GARANTIA

12 meses 

7-PREÇO---------------consultar
A) A H.S. fornecerá a prensa completa .
H.S.Desenvolvimento    

Ilson Hulle   

E-mail hs@hsdesenvolvimento.com.br                hsdesenvolvimento@uol.com.br 
Tel 27-3337-6896

